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 Промысловая подготовка нефти занимает важное положение среди 

основных процессов, которые связаны с добычей, сбором и транспортированием 

товарной нефти потребителю- нефтеперерабатывающим заводам или на экспорт. 

От качества подготовленной нефти зависят такие показатели, как эффективность 

и надежность работы магистрального трубопроводного транспорта, качество 

полученных из нее продуктов [1]. 

В данной работе  рассмотрены 3 варианта модернизации установки 

подготовки нефти расположенной в Уральской части России. Основной 
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актуальной проблемой данной установки является то, что продукт - товарная 

нефть с содержанием воды 0,8% не соответствует требованиям ГОСТ 51858-2002 

и не относится к нефти первой категории. Целью усовершенствования установки 

является  повышение качества товарной нефти за счет снижения содержания 

воды в нефти. 

В работе рассмотрены следующие  способы обезвоживания нефти, 

которые применяются  в нефтяной промышленности: 

- увеличение температуры отстоя нефтяной эмульсии с использованием 

трубчатых блочных печей ПТБ-10; 

- увеличение количества отстойников; 

- использование колонны стабилизации с выделением нового продукта 

широкой фракции легких углеводородов ШФЛУ и снижение содержания воды 

до 0,2% [1]. 

 Каждая технология имеет свою область эффективного применения. При 

оценке эффективности  технологии рассматривались основные факторы: 

процентное содержание воды в товарной нефти, технико-экономическое 

обоснование того или иного метода.  

Экономическая проработка вариантов обезвоживания нефти показала, что 

наибольшей экономической эффективностью обладает технология с 

использованием колонны стабилизации и выделения нового продукта – ШФЛУ, 

и снижение содержания воды до 0,2%.  

В таблице 1 представлены технико-экономические показатели проектов. 

Из таблицы видно, что наибольшая валовая выручка достигается по проекту с 

блоком стабилизации. Срок окупаемости по всем проектам составляет один год, 

NPV по блоку стабилизации на первый год составляет 16,987 млрд. 
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Таблица 1- Технико-экономические показатели 
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Продолжение таблицы 1 
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По таблице 1 видно что наибольшая валовая выручка и чистая прибыль по 

сравнению с другими проектами достигается у проекта с блоком стабилизации. 

Делаем вывод, что проект с использованием блока стабилизации наиболее 

экономически эффективен. 

По этой технологии предусматривается нагрев нефти до 210 оС до 

поступления в колонну стабилизации. При этом сверху колонны выходит ШФЛУ 
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в размере 348,574 тыс.тонн в год, снизу колонны стабильная нефть  в размере 

5,649 млн тонн в год. Обводненность товарной нефти равна 0,2% что 

соответствует требованиям ГОСТ 51858-2002 первой категории нефти. 

Производительность установки 6 млн. тонн в год. Все расчеты были произведены 

в программном обеспечении Aspen Hysys, расчетная схема предоставлена на 

рисунке 1 

 

 

1-УПОГ; 2-С-1; 3-газовый сепаратор; 4-УПСВ; 5-УТПН; 6-РВС-3000; 7-

КСУ; 8-ПТБ-10; 9- К-100; 10- Х-100; 11- РВС-10000. 

Рис.1-Схема установки подготовки нефти с колонной стабилизации. 
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